1、 项目名称：脊柱部分器械采购
2、 医疗器械类型：二类
3、 控制价：不超过2.5万元
4、 资金来源：专项资金
5、 采购需求：
	序号
	名称
	规格
	数量（单位：把）
	技术参数

	1

	锥板咬骨钳

	230×2×130°
（总长230mm，头宽2mm，刃口角度130°，刃口厚度为超薄型，长度公差±5mm。）
	1
	1.与人体接触部位材料采用32Cr13Mo不锈钢材料，该材料化学成分应符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48HRC-56HRC。
2.产品金属表面PVD涂层处理，其表面粗糙度不大于0.4um。
3.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。

	
	
	230×3×130°
（总长230mm，头宽3mm，刃口角度130°，刃口厚度为超薄型，长度公差±5mm。）

	1
	

	2
	骨刀
	300×8，
（总长300mm，头宽8mm，直，超薄刃，斜刃，胶木柄，尾部非圆座型。）
	1
	1.与患者接触部分的金属材料采用40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为50-60HRC。
2.产品表面电镀处理，其表面粗糙度不大于0.4um。
3.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。


	
	
	200×4，
（总长200mm，头宽4mm，直，薄型，颈椎用。）
	1
	

	3
	脑吸引管
	260×Ф5，直
（长度260mm，管体直径φ5mm，直形，平板控制片，圆形控制孔，管体柔性可塑；）
	1
	1.与患者接触部分采用医用不锈钢12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》。
2.器械外表面电镀处理，其表面粗糙度不大于0.4μm。
3.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。

	
	
	260×Ф4，直
（长度260mm，管体直径φ4mm，直形，平板控制片，圆形控制孔，管体柔性可塑；）
	1
	

	



4
	



咬骨钳
	
220×3×20°
（总长220mm，刃宽3mm，弯头20°，双关节。）
	1
	1.与患者接触部分的金属材料采用40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48-58HRC。
2.产品表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4um。
3.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
4.产品采用高压蒸汽灭菌。

	
	
	 180×3，
（总长180mm，头宽3mm，直头，单关节。）
	1
	

	5
	髓核钳

	200×3×8，
（总长度200mm，头部宽度3mm，刃口长度尺寸8mm，握柄式。）
	1
	1.与人体接触部位材料采用32Cr13Mo不锈钢材料，该材料化学成分应符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48HRC-56HRC。
2.产品金属表面PVD涂层处理，其表面粗糙度不大于0.4um。
3.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。


	
	
	220×2×6，
（总长度220mm，头部宽度2mm，刃口长度尺寸6mm，握柄式。）
	1
	

	6

	胸腔镊
胸腔镊
	200，1×2钩
（总长200mm，头宽1.6mm，直头，头部带有1×2钩。）

	1
	1.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
2.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μm。
3.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
4.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
[bookmark: _GoBack]


	
	
	200， 直无钩
（总长200mm，头宽1mm，直头，头部有齿。）
	1
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颈椎拉钩
	





182×25×40
（总长182mm，宽25mm，深40mm。）
	





1
	1.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
2.产品金属表面亚光处理，其表面粗糙度不大于0.8um。
3.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
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深部拉钩
	


220×20×110，S形
（总长220mm，头宽20mm，深110mm，S形，柔性。）

	






1
	1.与患者接触部分采用医用不锈钢12Cr18Ni9制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》。
2.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μm。
3.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
4.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	9
	神经剥离器
神经剥离器
	240×3
（总长240mm，双头，头宽3mm。）
	


1
	1.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
2.产品表面亚光处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8um。
3.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
4.产品采用高压蒸汽灭菌。

	
	
	240×5×Ф0.8，
（总长240mm，一头宽5mm，另一头带钩直径0.8mm，带槽，颈椎型。）
	


1
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骨刮匙
	250×2×20°，
（总长250mm，头宽2mm，单弯，后弯20°，颈椎型，枪状，铝合金柄。）
	1
	1.与患者接触部分的金属材料采用40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48-58HRC。
2.产品表面亚光处理，其表面粗糙度不大于0.8um。
3.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。



	
	
	250×3×45°
（总长250mm，头宽3mm，单弯，后弯45°，颈椎型，枪状，铝合金柄。）
	1
	

	
	
	250×4×45°
（总长250mm，头宽4mm，单弯，后弯45°，颈椎型，枪状，铝合金柄。）
	1
	



*六、投标现场需带样品：锥板咬骨钳（规格：230×2×130°）一把，髓核钳（规格：220×2×6）一把
七、质保要求：一年或以上
八、付款方式：设备到达甲方指定地点，安装、调试、验收合格，无质量问题，付设备全款。结算依据为采购合同、乙方销售发票、甲方出具的验收报告。

